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(54) TiOe: FLEXIBLE COMPARTMENT SYSTEM 
(54) Bezeichnung: FLEXIBLES FACHSYSTEM 



^ (57) Abstract: The invention relates to a flexible compartment system, which is comprised of flexible webs (1 , T, 1 ", 0» which can 
^ be tensioned between frame elements such as rods or can be suspended therefrom. Intermediate pieces (2, 2\ 2", 2*", 2'"^, which are 

also made of flexible web material, are connected to the tensible or suspendable webs (1, T, 1", 1*0 whereby fonning a partitioning 
^ having compartments (3, 3*, 3**, 3"*, 3*^. The compartment system has a number of compartments (3, 3*, 3", 3*", 3"^ and is composed 
^ of a number of base elements (4, 4', 4", 4"*, 21, 21', 21", 21*0 each containing a portion of the total number of compartments. In 

order to provide large flexible compartment systems, which have an adequate number of compartments and which can be produced 
QO in an economical and time-saving manner, the invention provides that the base elements (4, 4*, 4**, 4*", 4"", 21, 21*, 21**, 21***, 21'*") 
O are stitched to one another along the openings or are joined to one another with the aid of a hook and loop fastener (13*, 13*") or with 
^ the aid of a double-sided adhesive tape. 

^ (57) Zusammenfassimg: Die voriiegende Erfindung betrifft ein flexibles Fachsystem, das aus flexiblen Bahnen (1, \\ 1", 1"') 
besteht, die zwischen Rahmenelementen, wie z.B. Stangen spannbar oder an diesen aufhSngbar sind, wobei ZwischenstUcke (2, 2\ 
O 2", 2"', 2''''0i <lie ebenfalls aus flexiblem Bahnenmaterial bestehen, so mit den spannbaren oder aufhSngbaren 

[Fortsetzfmg aufder ndchsten Seite] 
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VerofTenUicht: 

— mit iraemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldmng der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang Jeder reguldren Ausgabe der 
FCT'Gazette verwiesen. 


Bahnen (1, 1', 1", 1"') verbunden sind, dass sich eine Einteilung mit FMcher (3, 3'. 3", 3'", 3 ) eigibt, wobei das Fachsystem 
eine Anzahl von FSchem (3. 3', 3", 3-"'. 3'"") aufweist und aus mehreren Giundelementen (4, 4', 4". 4"', 21, 21'. 21", 21'") 
zusammengesetzt ist. die jeweils einen Teil der gesamten Anzahl von Fachern aufweisen. Urn grosse flexible Fachsysteme Riit 
einer ausreichenden Anzahl von Fachem zur Verfugung zu stellen, die auf kostengUnstige und zeitsparende Weise heigestellt werden 
kannen, wird erfindungsgemass voigeschlagen, dass die Grundelemente (4, 4', 4", 4'", 4"" 21, 21', 21", 21"', 21"") entlang der 
Offhungen miteinander vemaht, oder mit Hilfe eines Klettverschlusses (13*, 13 "' ) oder mit Hilfe eines doppelseitigen Klebebandes 
miteinander verbunden sind. 
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Flexibles Pachsystem 


Die vorliegende Eifindung betrifft ein flexibles Fachsystem, das aus flexiblen Bahnen besteht. die 
zwischen Rahmenelementen, wie z.B. Stangen spannbar Oder an diesen aufhangbar sind, wobei 
ZwischenstQcke. die ebenfalls aus flexiblem Bahnenmaterial bestehen, so mit den spannbaren oder 
5 aufhangbaren Bahnen vemdht sInd, dail sich eine Fachelntellung ergibt 

Aus dem Stand der Technik sind flexible Fachsysteme far die Befestlgung in Rahmen, insbesondera 
In Transportbehaitem, bekannt Diese flexiblen Fachsysteme ermOglichen den schonenden Trans- 
port von StOckgQtem, belsplelswelse Automobilteilen, In groQen StUckzahlen in einem geschlosse- 

10 nen TransportbshdIter. Bekannt sind Fachsysteme mit verschiedenen Fomnen von Fdchem bzw. 
Taschen, unter anderem soiche, die aus Ffichem bestehen, die von den Stimsetten der Transport- 
behaiter her beladen werden kOnnen, FQr eIn solches flexibles Fachsystem warden flexible Bahnen 
in einem Rahmen befestigt, beispieiswelse zwischen Rahmenelementen gespannt, wobei Oberel- 
nanderangeordnete Bahnen mit vertikalen ZwischenstQcken, die ebenfiails aus flexiblem Material 

15 bestehen. vemSht werden, so dafi sIch FScher ergeben. FQr groBe TransportbehSlter werden grolie, 
zusammenhangende flexible Fachsysteme benfitigt. Die Herstellung solcher groBen flexiblen Fach- 
systeme erfordert den Einsatz entsprechend bemessener IVIaschinen, wie z.B. NShmaschinen oder 
SchweiBvonichtungen. Das Ersetzen der herkOnunlichen l^aschinen durch solche, die fOr die Her- 
stellung groBer zusammenhdngender Fachsysteme geeignet sind. 1st aber sehr kostenlntensiv. 

20 

GegenUber diesem Stand der Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, groBe 
flexible Fachsysteme mit einer ausreichenden Anzahl von Fdchem zur VerfOgung zu stellen, die auf 
kostengOnstige und zeitsparende Weise heiigestellt werden k<^nnen. 

25 Die Aufgabe wird dadurch get6st. daB e'm groBes flexibles Fachsystem aus mehreren Grundelemen- 
ten mil einer klelneren Anzahl von FSchem modular aufgebaut ist, wobei die Grundelemente so 
ausgestaltet sind, daB sle wechselseitig zu einer gr&Beren Einheit mitetnander verblndbar sind. 

Dleser Aufl3au enriOgllcht es, mil den herkemmllchen Produktlonsmaschlnen und -verfahren flexible 
30 Fachsysteme als Module fOr grOBere flexible Fachsysteme mit einer groBen Anzahl von Fdchem 
herzustellen. Es mOssen zur Herstellung kelne neuen Maschlnen beschafil werden. DarOber hinaus 
spart die Verblndung mehrer Grundelemente zu einem flexiblen Fachsystem Produkttonszeit gegen- 
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Qber der Herstellung eines grofien zusammenhangenden Fachsystems. da klelnere EInhelten des 
Fachsystems eln^her gehandhabt d.h. ausgerichtet und belastigt warden kCnnen. Der modulare 
Aufbau gestattet im Schadensfall auch den Austausch von einzelnen Grundelementen ohne das 
gesamte Fachsystem austauschen zu mQssen. Das modulare System 1st vor allem auch fOr elne 
5 grade Serienproduktion geeignet, da eine gra&e Zahl identischer Module hergesteilt werden kann, 
die dann Je nach Kundenwunsch 2XJ unterschleditoh groften Fachsystemen verbunden werden kon- 
nen. 

In einer Variante der Erfindung ist Jedes Gmndelement aus vler FSchem au^ebaut Solche Bemen- 
10 te werden fOr kleinere Transportbehatter bereits produaert und vertrieben. Im Qbrigen ist es von Vor- 
teil, wenn die erflndungsgemSHen Grundelemente bzw. Module spezlell so ausgestaltet sind, dad 
sie ielcht wechselseitig und gegebenenfalls auch In eIner prinzipiell beliebig groden Anzahl mltein- 
ander verbindbar sind. 

15 Zweckmaaig kann eine AusfQhrungsform der Erfindung sein, bei der die zusammengesetzten 
Grundelemente alle identisch sind. Die Hersleilung nur eines Typs von Grundelementen spart Zeit 
und Kosten. 

In elner anderen bevorzugten AusfUhrungsform weisen die unteren flexiblen Bahnen der Jewells 
20 oberen Gnindelemente kelne Befestlgungselemente fOr den Rahmen auf. DIese Anordnung verrln- 
gert die ElnbauhOhe des Fachsystems und vereinfacht die Herstellung der Gmndelemente. da von 
zwei aneinanderstolXenden flexiblen Bahnen zweler Grundelemente, die ohnehin miteinander ver- 
nSht werden, nur eine Bahn am Rahmen befestigt ist. 

25 DarQber hinaus Ist es in dieser AusfQhrungsfomi der Erfindung slnnvoll, daG die Qbereinander lle- 
genden Grundelemente entlang der Befestlgungselemente zur Befestlgung am Rahmen miteinander 
vemdht sind Oder mit Hilfe von KlettverschlQssen miteinander verbunden sind. So wird ein Venrut- 
schen der untersten flexiblen Bahn des Jewells oberen Grundelerhents verhfndert 

30 In einer welteren bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung sind die flexiblen Bahnen der einzel- 
nen Gmndelemente an den Seiten zu Schlaufen vemdht Durch die Schlaufen kOnnen Haltestangen 
gesteckt werden, mIt dehen das Fachsystem am Rahmen befestigt und gespannt wlrd« 

Bei dieser AusfOhrungsfomn der Erfindung ist es zweckmaHig, daft die obersie bzw. unterste der 
35 flexiblen Bahnen zweler aneinanderstodender Gmndelemente auf beiden Seiten Jewells nur mit 
Schiaufenhdlften versehen sind, die mIt den entsprechenden SchlaufenhStften der anstoQenden 
flexiblen Bahn zu einer odsr mehreren vollen Schlaufen vemdht sind. In dieser Anordnung wird so- 
wohl die unterste flexible Bahn des oberen Gnindetements als auch die oberste flexible Bahn des 
unteren Gmndelements am Rahmen gehalten und gespannt Die Schlaufen einer oberen und einer 


unteren Bahn Qbereinander angeordneter Grundelemente kdnnen auch wechselseltig auf LOcke 
versetzt sein. 

Altemativ kOnnen die vollstandigen Schlaufen zweier Oberelnander angeordneter Grundelemente so 
mitetnander vemSkht sein, daa sie eine voPe Schlaufe bilden. Werden die Schlaufen an Ihren Jewells 
am weitesten Qberstehenden Punkten mitelnander vemaht, so erglbt sich nach dem Vemahen eIne 
Schlaufe aus gedoppeltem Material. 

In einer bevorzugten AusfQhnjngsfonn der Erfindung slnd die Qbereinander angeordneten Gmnd- 
elemente entlang der Offnungen der F§cher miteinander vem§ht Oder mit Hilfe von KlettverschlQs- 
sen mitelnander verbunden. Dies verhlndert, dafi belm Beiaden des Transpoitbehaiters Fracht ver- 
sehentilch zwischen zwel Grundelemente gesteckt wird. Die AusfQhmngsform mIt KlettverschlQssen 
emnOgllcht darQber hinaus ein schnelles Trennen der Grundelemente nach dem Ausbau aus dem 
Rahmen. 

In elner besonders bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung slnd an den oberen bzw. unteren 
Selten der Jewells untersten und obersten Bahnen etnes modular zusammengesetzten Fachsystems 
zusatziich Osen oder Schiaufen befestigt. durch die Spannstangen gefOhrt warden kOnnen, die das 
Fachsystem in vertikaler RIchtung halten und spannen. Dies vertilndert ein Durchhangen der flexl- 
bien Bahnen bei Beladung mit schweren Gegenstdnden. 

Weltere Vorteile, l\^erkmale und AnwendungsmOgllchkeiten der vorliegenden Erfindung werden an- 
hand der folgenden Beschreibung bevorzugter AusfQhrungsfonnan und der dazugehCrigen Rguren 
deutlich. Es zelgen: 

Figur 1 eine Vorderansicht auf elnes flexiblen Fachsystems, 
Flgur 2 einen seltllchen Schnitt durch ein flexibies Fachsystem. 

Figur 3 eine Vorderansteht elner zwelten AusfQhrungsform elnes flexiblen Fachsystems, 
Flgur 4 einen seitlichen Schnitt durch eine zwelte AusfOhrungsfonn elnes flexiblen Fachsy- 
stems, 

Flgur 5 eine Vorderansicht einer dritten AusfQhmngsfbnfn elnes flexiblen Fachsystems, 

Figure eine dreldimensionale Anslcht der zwelten AusfQhrungsfonn, wobel die belden Qber- 

einander liegenden Grundelemente noch nicht miteinander verbunden slnd. 

Rgur7 eine drakilmenslonaie Anslcht einer aitemativen AusfQhrungsform der IHatterung 
zweier Qbereinanderllegender Grundelemente 

Figur 8 eine dreidimensionale Ansicht einer welteren AusfOhrungsfonm mit zusatzlicher verti- 
kaler Spannstange. 
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In Rgur 1 ist ein flexibles Fachsystem bestehend aus zwel Identischen Grundelementen 4 und 21 
gezelgt. Jedes Grundelement Ist aus horizontal gespannten flexiblen Bahnen aufgebaut, die mit Hilfe 
von vertikalen ZwIschenstQcken 2, die ebenfalls aus flexiblem Bahnenmaterial bestehen, mitelnan- 
der verbunden sind, so daS vier FScher 3 geblldet warden. An den Seiten rechts und links der FS- 

5 Cher 3 slnd die flexiblen Bahnen 1, 16, 17 zu Schlaufen 18 vemaht durch die Spannstangen 6 zur 
Befestlgung am Rahmen gefOhrt slnd. Die Qberelnander liegenden Gaindelemente 4 sind in der 
gezelgten AusfQhrungsform mIt Abstandshaltem 14 ausgestattet. In der dargestellten AusfOhrungs- 
fonn bestehen die Abstandshalter 14 ebenfalls aus flexiblem Bahnenmaterial^ das so gefalzt Ist, dafi 
Winket entstahen, die mlteinander vemSht werden. Die Abstandshalter sind so bemessen, daft sle 

10 einen Abstand Qberi&rDcken, der es ennSglicht belde Bahnen 16. 17 mit Schlaufen an Befestigungs- 
stangen zu befestlgen. Die Abstandshalter 14 des oberen bzw. unteren Gmndelements sind mltein- 
ander vemaht. Dies Ist besonders deutllch In der Seitenansicht In FIgur 2 zu sehen. in der eine der 
NShte 1 5 entlang der Offnungen der Fflcher schemaOsch dargestellt ist. 

15 Beim Verbinden der Gmndelemente in dieser ersten AusfQhrungsfomi kann man so vorgehen. daft 
zunSchst die Abstandshalter 14 auf einer der belden Stimsellen des Fachsyslems RQcken an RQk- 
ken mlteinander vemdht werden. Danach werden die beiden Abstandshalter gefialzt und die Fachsy- 
steme aufelnandergeklappt Die in Figur 2 schematlsch dargestellte Vertjindung zwischen zwel 
Gmndelementen wuide auf diese Welse hergestellt. Auf der entgegengesetzten Stirnseite des 

20 Fachsystems kann die Befest^ung dann belsplelswelse ausgefOhrt werden, tndem die Abstandshal- 
ter 14 nach auBen gefatet werden. d.h. so, dalS sle Qber den AbschluB des Fachsystems hinausra- 
gen, und somitzum Ndhen zugdnglich sind. 

tn Rgur 3 Ist eIne zweite AusfOhrungsfbnm des Fachsystems dargestellt. Es sefzl steh ebenfalls aus 
25 zwei Grundelementen 4* und 21' zusammen. die jeweils vier FScher 3' aufwelsen. NatOriich slnd 
auch AusfOhrungsfonnen der Erfindung mOgllch. bel denen jedes GnJndelement eine der Anwen- 
dung angepaBte Anzahl von Fflchem, die In Spalten und Relhen angeordnet sind, aufwelst. 2.B. nur 
ein Fach, 1x10 Facher, 10x3 Fficher. 50 x 80 Facher. 

30 Deutlich 1st zu erkennen. daB die unterste flexible Bahn 16' des oberen Grundelemenis 4' kelne 
Schlaufen 18' zur Befestlgung an den Spannstangen 6* aufwelst Damit die unterste Bahn 16' des 
oberen Grundelemenis 4' ebenfalls Innerhalb des Rahmans gehalten wird. Ist die unterste Bahn 16* 
des oberen Gmndelements 4* mit der oberslen Bahn 17' des unteren Gmndelements 21* parallel 
zum Veriauf der Befestigungsschlaufen vemaht Oder mit Hllfe eines Klettbandes an Ihr befesffgt 

35 Besonders deutlich ist dies in Figur 6 zu erkennen. in der zwei Gmndelemente mit jewelis zwei Fa- 
chem dargestellt slnd. Die beiden Gmndelemente 4'", 21"' sind in der Figur noch nicht mlteinander 
verbunden, so daB deutlich zu erkennen ist, daB die unterste flexible Bahn 16*" des oberen Gmnd- 
elements kelne seitllchen Schlaufen besitzt Hingegen waist die oberste Bahn 17"' des unteren 
Gmndelements zwei seittiche Schlaufen 18™ auf. Die Nahte 19"* parallel zum Veriauf der Befesti- 
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gungsschlaufen 18"* zur Verbindung des oberen Gamdelements mlt dem unteren Grundelement 
sind als gestrichelte Unlen gutzu ericennen. 

DarQber hinaus 1st in FIgur 4 die Verbindung der oberen 4' und unteren 2V Grundelemente mlt l-iiife 
5 eines Klettverschlusses 13' entlang der Offnungen der FScher zu erkennen. Diese Veitindung ver- 
hindert neben dem Vemitschen der unteren Bahn 16' des oberen Qnindetements 4* auch. da& belm 
Beladen des Regalsystems Fracht zwischen die zwel Grundelemente geschoben vvird. Anstatt des 
Klettverschlusses 13* kann die Verbindung auch mit HQfe eInes doppelseitigen Klebebandes herge- 
stellt werden. 

10 

In FIgur 6 ist auch die Befestigung der Zwischenelemente 2"' In dieser AusfQhrungsform dargestellt. 
Die Zwischenelemente sind jeweils an Ihrsm oberen und unteren Ende gefalzt und die so entste- 
henden horlzontalen FISchen 20"* der Zwischenelemente TT sind an die oberen bzw. unteren flexl- 
blen Bahnen V". 16*" und 17***angendhtoder angeklebt 

15 

Figur 5 zelgt eine dritte erfindungsgemdQe AusfQhrungsform. bei der die unterste flexible Bahn 16'* 
des oberen Grundeiements 4" und die oberste flexible Bahn 17" des unteren Grundelements 21" mit 
jeweils nur einer Schiaufenhalfte 7" bzw. 8" versehen sind. Die beiden Schlaufenhaiften 7" und 8" 
sind so miteinander vemdht, da& sie eine voile Schlaufe bilden, durch die eine Spannstange 6" ge- 
20 schoben ist Die so miteinander verbundenen Grundelemente 4" und 21** sind zusdtzllGh entlang der 
Offnungen der FScher mlt Hllfe von KlettverschlQssen 13" miteinander verbunden, Der Klettver- 
schluB 1 3" schlieftt in dieser AusfOhmngsfomi mit der Schnittkante der Bahnen 1 6" und ir ab. 

Altemativ zu den bereits beschriebenen Befestigungsmfigiichkeiten der Gmndelemente am Rahmen 
25 Ist In FIgur 7 eine AusfOhmngsfbmri dargestellt, In der die Befestigungsschlaufen 18"" der obersten 
17"", bzw. untersten 16*"* Bahnen zweler anelnanderstoliender Gaindelemente 4"", 21"" so zueln- 
ander versetd angeordnet sind. dafi sowohi die Schlaufen 18"" des oberen als auch des unteren 
Grundelements an eIner Haltestangestange befestlgt werden kdnnen. DIese Art der Befestigung 
ermagilcht nach dem Ausbau der Haltestangen eine schnelle Trennung der einzelnen Gmndelemen- 
30 te voneinander. 

In Rgur 8 Ist eine Ausgestaltung der Erflndung gezelgt. die das Fachsystem In vertlkaler Rlchtung 
spannt. Dazu sind an der untersten flexiblen Bahn 16"'" In Vertangenjng der Zwischenelemente 2"*" 
Osen 11""* angebracht In der dargesteliten AusfQhrungsfomn werden die Osen gebUdet. Indem an 
35 die unterste flexible Bahn 16"*" flexible kurze StOcke 20""' aus dem glelchen Material wie die flexi- 
blen Bahnen angenSht sind und mit L6chem 1 1'"'* versehen sind. Altemativ dazu kOnnen die kuizen 
StOcke 20""' auch aus einem stdrkeren l\4aterial als die flexiblen Bahnen bestehen. Durch die LGcher 
11""' Ist eine Spannstange 6""*, die in der Abblldung noch auOerhalb der LOcher gezelgt 1st gefOhrt. 
Die Spannstange 6*"" ist am Rahmen 12""' verschraubt Altemativ dazu kOnnen zum Spannen des 
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Fachsystems auch Haken aus Metall oder Kunststoff verwendet werden, die an die flexiblen Bahnen 
angenietet sind. 


PatentansprUche 


Flexibles Fachsystem, das aus fiexiblen Bahnen (1, r, 1", T) besteht. die zwischen Rah- 
menelementen, wie z.B. Stangen spannbar Oder an diesen aufhSngbar sind. wobei 2w1- 
schenstQcke (2, 2*. 2**', 2'""), die ebenfeils aus flexiblem Bahnenmaterial bestehen. so mit 
den spannbaren oder aufhangbaren Bahnen (1, r. 1*\ T') verbunden sind. dafi sich eine 
Einteilung mit Fdcher (3, 3*. 3". 3***, 3""*) ergibt, wobei das Fachsystem eine Anzahl von Fd- 
chem (3, 3\ 3", 3"\ S*"") aufwelst und aus mehreren Grundelementen (4, 4', 4". 4"', 21. 21*. 
21", 21"*) zusammengesetzt 1st, die Jeweils einen Teil der gesamten Anzahl von Fachem 
autwelsen. dadurch gekennzeichnet, daB die Grundelemente (4, 4*. 4". 4"*, 4"", 21. 21', 
21", 21"'. 21'"') entlang der Offnungen miteinander vemSht, oder mit Hilfe eines Klettver- 
schlusses (13*. 13^**) oder mit Hilfe eines doppelsettigen Klebebandes miteinander verbunden 
sind. 

Flexibles Fachsystem nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, dall die Gmndelemente 
(4, Ar\ 4". 21, 21', 21") aus jeweils vierFfichem (3, Z\ 3") au^gebaut sind. 

Flexibles Fachsystem nach einem der AnsprQche 1 oder 2. dadurch gekennzelchnet, da(l die 
zusammengesetzten Grundelemente (4, 4*. 4", 4*", 21 , 21*. 21". 21*") identisch sind. 

Flexibles Fachsystem nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, dad bei zwei tiber- 
einander angeordneten Goindelementen (4'. 4". 4"\ 21*. 21", 21*") die unterste flexible Bahn 
(16', 16", 16"') des jeweils oberen Gnindelements nicht am Rahmen befestigt 1st 

Flexibles Fachsystem nach eInem der AnsprQche 1 bis 4. dadurch gekennzelchnet, dafi die 
Grundelemente (4"*, 21'") entlang der Befestlgung am Rahmen miteinander vemdht sind 
Oder mit Hilfe eines Klettverschlusses miteinander verbunden sind. 

Flexibles Fachsystem nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daQ die 
fiexiblen Bahnen (1. r. 1", 1"'. 1"". 1'"") der Gmndelemente (4, 4'. 4". 4"', 4"-, 21, 2V. 21". 
21"*) an den Selten zu Schlaufen (18, 18', 18". 18"', 18"", 18""') vemaht sind, durch die 
Spannstangen (6, 6', 6") zur Befestlgung am Rahmen gefQhrt sind. 

Flexibles Fachsystem nach Anspruch 6. dadurch gekennzelchnet, dali zwel Qberelnander 
angeordnete Grundelemente (4". 21") Jeweils nur eine Schlaufenhdifte (7", 8") aufweisen, die 
so vemSht sind, da& sle eine voile Schlaufe bllden. 
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8. Ftexibles Fachsystem nach Anspruch 6. dadurch gekennzelchnet. daQ die vollstandigen 
Schlaufen (18. 18*, 18", 18*", 18"", 18"") zweier Qberetnander angeomdneter Grundelemenfe 
(4", 21") so miteinander vemdht sind, daft sle elne voile Schlaufe bllden. 

5 9. Flexibles Fachsystem nach einem der Ansprt^che 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, daft die 
Jewells untersten (1 6"*") und obersten Bahnen eines Fachsystems mit Osen (1 1***"} versehen 
Bind, durch die Spannstangen (6""') zur BefesUgung am Rahmen (12""') gefOhrt sind. 
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The present invention concerns a flexible compartment system which comprises 
flexible webs which can be tensioned between frame elements such as for example rods 
or can be suspended therefrom, wherein intermediate portions which also comprise 
flexible web material are sewn to the tensionable or suspendable webs in such a way as 

10 to afford a compartment partitioning arrangement. 

The state of the art discloses flexible compartment systems for fixing in frames, 
in particular in transport containers. Those flexible compartment systems permit the 
gentle transport of piece goods, for example automobile parts, in large numbers in a 
closed transport container. Compartment systems are known involving different forms 

15 of compartments or pockets, inter alia those comprising compartments which can be 
loaded from the ends of the transport containers. For such a flexible compartment 
system, flexible webs are fixed in a frame, for example tensioned between frame 
elements, wherein webs arranged in mutually superposed relationship are sewn to 
vertical intermediate portions which also comprise flexible material, thus affording 

20 compartments. Large interconnected flexible compartment systems are required for 
large transport containers. The production of large flexible compartments systems of 
that kind requires the use of machines of corresponding dimensions, such as for 
example sewing machines or welding apparatuses. Replacement of the conventional 
machines by such machines which are suitable for the production of large 

25 interconnected compartments systems is however very cost-intensive. 

In comparison with that state of the art the object of the present invention is to 
provide large flexible compartment systems with an adequate number of compartments 
which can be produced in an inexpensive and time-saving fashion. 

That object is attained in that a large flexible compartment system is constructed 

30 as a modular arrangement from a plurality of base elements with a smaller number of 
compartments, wherein the base elements are of such a configuration that they can be 
mutually connected together to form a larger unit. 

1 


That structure makes it possible to produce flexible compartment systems as 
modules for larger flexible compartment systems with a large number of compartments, 
using the conventional production machines and processes. No new machines have to 
be provided for production thereof. In addition the connection of a plurality of base 
5 elements to afford a flexible compartment system saves on production time in relation 
to the production of a large interconnected compartment system as smaller units of the 
compartment system can be more easily handled, that is to say aligned and fixed. In a 
damage situation, the modular structure also allows the replacement of individual base 
elements without having to replace the entire compartnient system. The modular system 

10 is in particular also suitable for large mass production as it is possible to produce a 
large number of identical modules which can then be joined according to the respective 
customer wish to afford compartment systems of different sizes. 

In a variant of the invention each base element is made up of four 
compartments. Such elements are already produced and sold for relatively small 

15 transport containers. In other respects it is advantageous if the base elements or 
modules according to the invention are specifically designed in such a way that they 
can be easily connected together alternately and possibly also in a number which in 
principle can be of any magnitude. 

A desirable embodiment of the invention can be one in which the assembled 

20 base elements are all identical. The production of just one type of base element saves 
on time and cost. 

In another preferred embodiment the lower flexible webs of the respective 
upper base elements do not have any fixing elements for the fi-ame. That arrangement 
reduces the installation height of the compartment system and simplifies production of 

25 the base elements as, of two mutually butting flexible webs of two base elements which 
in any case are sewn together, only one web is fixed to the fi-ame. 

In addition, in this embodiment of the invention, it is appropriate if the base 
elements which are disposed in mutually superposed relationship are sewn together 
along the fixing elements for fixing to the frame or are joined together by means of 

30 hook-and-loop fasteners. That prevents the lowermost flexible web of the respective 
upper base element fi'om slipping. 
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In a fiirther preferred embodiment of the invention the flexible webs of the 
individual base elements are sewn at the sides to form loops. It is possible to fit through 
the loops holding rods with which the compartment system is fixed to the frame and 
tensioned. 

5 In this embodiment of the invention, it is desirable if the uppermost and 

lowermost ones respectively of the flexible webs of two mutually abutting base 
elements are provided on both sides in each case only with loop halves which are sewn 
to the corresponding loop halves of the abutting flexible web to form one or more fiill 
loops. In that arrangement, both the lowermost flexible web of the upper base element 
10 and also the uppermost flexible web of the lower base element are held to the frame and 
tensioned. The loops of an upper and a lower web of mutually superposed base 
elements can also be mutually positioned in staggered relationship. 

Alternatively the complete loops of two mutually superposed base elements can 
be sewn together in such a way that they form a full loop. If the loops are sewn together 
15 at their respective fiirthest projecting points that affords a loop of doubled material, 
after the sewing operation. 

In a preferred embodiment of the invention the mutually superposed base 
elements are sewn together along the openings of the compartments, or are joined 
together by means of hook-and-loop fasteners. That ensures that, when loading the 
20 transport container, freight is not placed by mistake between two base elements. In 
addition the embodiment involving hook-and-loop fasteners permits rapid separation of 
the base elements after removal from the frame. 

In a particularly preferred embodiment of the invention eyes or loops are 
additionally fixed to the upper or lower sides of the respective lowermost and 
25 uppermost webs of a compartment system assembled in a modular arrangement, 
through which eyes or loops can be passed tensioning rods which hold the compartment 
system in a vertical direction and tension it. That prevents sagging of the flexible webs 
upon being loaded with heavy articles. 

Further advantages, features and possible uses of the present invention will be 
30 clearly apparent from the description hereinafter of preferred embodiments and the 
accompanying Figures in which: 

Figure 1 shows a front view of a flexible compartment system, 


Figure 2 shows a side view in section through a flexible compartment system, 
Figure 3 shows a front view of a second embodiment of a flexible compartment 

system, 

Figure 4 shows a side view in section through a second embodiment of a 
5 flexible compartment system, 

Figure 5 shows a front view of a third embodiment of a flexible compartment 

system, 

Figure 6 shows a three-dimensional view of the second embodiment, wherein 
the two mutually superposed base elements are not yet connected together, 

10 Figure 7 shows a three-dimensional view of an alternative embodiment of the 

holding configuration of two mutually superposed base elements, and 

Figure 8 shows a three-dimensional view of a further embodiment with an 
additional vertical tensioning rod. 

Figure 1 shows a flexible compartment system comprising two identical base 

15 elements 4 and 21. Each base element is made up of horizontally tensioned flexible 
webs which are connected together by means of vertical intermediate portions 2 which 
also comprise flexible web material, so that four compartments 3 are formed. At the 
sides to the right and left of the compartments 3 the flexible webs 1,16 and 17 are sewn 
to form loops 18 through which are passed tensioning rods 6 for fixing to the frame. 

20 The mutually superposed base elements 4 are provided with spacers 14 in the illustrated 
embodiment. In the illustrated embodiment the spacers 14 also comprise flexible web 
material which is folded in such a way that angles are produced, which are sewn 
together. The spacers are of such dimensions that they bridge over a spacing which 
makes it possible for both webs 16, 17 to be fixed with loops to fixing rods. The 

25 spacers 14 of the upper and lower base element respectively are sewn together. That 
can be particularly clearly seen from the side view in Figure 2 in which one of the 
seams 15 is diagrammatical ly illustrated along the openings of the compartments. 

In this first embodiment, when connecting the base elements, the procedure can 
be such that firstly the spacers 14 on one of the two ends of the compartment system 

30 are sewn together in back-to-back relationship. Thereafter the two spacers are folded 
and the compartment systems are pivoted one on to the other. The connection between 
two base elements, which is diagrammatically shown in Figure 2, was produced in that 


way. On the opposite end of the compartment system, fixing can then be effected for 
example by a procedure whereby the spacers 14 are folded outwardly, that is to say in 
such a way that they project beyond the end of the compartment system, and are thus 
accessible for sewing. 

5 Figure 3 shows a second embodiment of the compartment system. It is also 

composed of two base elements 4' and 21' which each have four compartments 3'. It 
will be appreciated that embodiments of the invention are also possible, in which each 
base element has a number, adapted to the use involved, of compartments which are 
arranged in columns and rows, for example only one compartment, 1 x 10 

10 compartments, 10x3 compartments, 50 x 80 compartments. 

It can be clearly seen that the lowermost flexible web 16' of the upper base 
element 4' does not have any loops 18' for fixing to the tensioning rods 6. So that the 
lowermost web 16' of the upper base element 4' is also held within the frame, the 
lowermost web 16' of the upper base element 4' is sewn to the uppermost web 17' of the 

15 lower base element 21' parallel to the extent of the fixing loops, or is secured thereto by 
means of a hook-and-loop fastener. That can be particularly clearly seen from Figure 6 
showing two base elements each having two compartments. The two base elements 4"', 
21'" are not yet connected together in the Figure so that it can be clearly seen that the 
lowermost flexible web 16"' of the upper base element does not have any lateral loops. 

20 In contrast the uppermost web 17'" of the lower base element has two lateral loops 18'". 
The seams 19'" parallel to the extent of the fixing loops 18'" for connecting the upper 
base element to the lower base element can be clearly seen in the form of broken lines. 

In addition Figure 4 shows the connection of the upper and lower base elements 
4' and 21' respectively by means of a hook-and-loop fastener 13' along the openings of 

25 the compartments. Besides slipping of the lower web 16' of the upper base element 4', 
that connection also ensures that freight is not inserted between the two base elements, 
when loading the shelf system. Instead of the hook-and-loop fastener 13' the connection 
can also be made by means of a double-sided adhesive tape. 

Figure 6 also shows the fixing of the intermediate elements 2"' in this 

30 embodiment. The intermediate elements are respectively folded at their upper and 
lower ends and the resulting horizontal surfaces 20'" of the intermediate elements 2"' 
are sewn or glued to the upper and lower flexible webs 1'", 16'" and 17*" respectively. 


Figure 5 shows a third embodiment according to the invention in which the 
lowermost flexible web 16" of the upper base element 4" and the uppermost flexible 
web 17" of the lower base element 21" are each provided with only one respective loop 
half T and 8" respectively. The two loop halves 7" and 8" are sewn together in such a 
5 way that they form a fiill loop through which a tensioning rod 6" is pushed. The base 
elements 4" and 21" which are connected together in that way are additionally 
connected together along the openings of the compartments by means of hook-and-loop 
fasteners 13". The hook-and-loop fastener 13" terminates in this embodiment with the 
cut edge of the webs 16" and 17". 

10 As an alternative to the above-described options for fixing the base elements to 

the frame, Figure 7 shows an embodiment in which the fixing loops 18"" of the 
uppermost web 17"" and the lowermost web 16"" respectively of two mutually butting 
base elements 4"", 21"" are arranged in mutually displaced relationship in such a way 
that both the loops 18"" of the upper base element and also those of the lower base 

15 element can be fixed to a holding bar assembly. That manner of fixing, after removal of 
the holding bars, permits rapid separation of the individual base elements fi'om each 
other. 

Figure 8 shows a configuration of the invention which tensions the 
compartment system in a vertical direction. For that purpose, eyes 11""' are mounted to 

20 the lowermost flexible web 16""* in a position of prolonging the intermediate elements 
2""'. In the illustrated embodiment the eyes are formed by short flexible portions 20""* 
of the same material as the flexible webs being sewn to the lowermost flexible web 
16""' and provided with holes 11""'. As an alternative thereto the short portions 20""' 
can also comprise a stronger or thicker material than the flexible webs. A tensioning 

25 rod 6""' which is still shown outside the' holes in the Figure is passed through the holes 
U""'. The tensioning rod 6""' is screwed to the frame 12"'", As an alternative thereto 

i 

for tensioning the compartment system it is also possible to use hooks of metal or | 
plastic material which are riveted to the flexible webs. | 
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CLAIMS 


1. A flexible compartment system which comprises flexible webs (1, l\ V\ V") 
which can be tensioned between frame elements such as for example rods or can be 
suspended therefrom, wherein intermediate portions (2, 2', 2", 2"*, 2*"") which also 
comprise flexible web material are connected to the tensionable or suspendable webs 
(1, r, 1", r") in such a way as to afford a partitioning arrangement with compartments 
(3, 3', 3", 3'", 3""% wherein the compartment system has a number of compartments (3, 
3', 3", 3'", 3""0 and is composed of a plurality of base elements (4, 4\ 4", 4'", 21, 2\\ 
21", 21"') which each have a respective portion of the total number of compartments, 
characterised in that the base elements (4, 4\ 4", 4"', 4"", 21, 2l\ 21", 21"', 21"") are 
sewn together along the openings or are joined together by means of a hook-and-loop 
fastener (13', 13"') or by means of a double-sided adhesive tape. 

2. A flexible compartment system as set forth in claim 1 characterised in that 
the base elements (4, 4', 4", 21, 21', 21") are each made up of four respective 
compartments (3, 3', 3"). 

3. A flexible compartment system as set forth in one of claims 1 and 2 
characterised in that the assembled base elements (4, 4*, 4", 4"', 21, 21', 21", 21'") are 
identical. 

4. A flexible compartment system as set forth in claims 1 through 3 

characterised in that when two base elements (4', 4", 4'", 21', 21", 21"') are arranged in 
mutually superposed relationship the lowermost flexible web (16', 16", 16"') of the. 
respective upper base element is not fixed to the frame. 

5. A flexible compartment system as set forth in one of claims 1 through 4 
characterised in that the base elements (4"', 21"') are sewn together along the fixing to 
the frame or are connected together by means of a hook-and-loop fastener. 
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6. A flexible compartment system as set forth in one of claims 1 through 5 
characterised in that the flexible webs (1, 1', 1", 1'", 1"", 1"'") of the base elements (4, 
4\ 4\ r\ 4 , 21, 21', 21", 21'") are sewn at the sides to form loops (18, 18', 18", 18"', 
18"", 18""'), through which are passed tensioning rods (6, 6', 6") for fixing to the frame. 

7. A flexible compartment system as set forth in claim 6 characterised in that 
two mutually superposed base elements (4", 21") each have only one respective loop 
half (7", 8") which are sewn so that they form a fiill loop. 

8. A flexible compartment system as set forth in claim 6 characterised in that 
the complete loops (18, 18', 18", 18"', 18"", 18""') of two mutually superposed base 
elements (4", 21") are sewn together so that they form a full loop. 

9. A flexible compartment system as set forth in one of claims 1 through 8 
characterised in that the respective lowermost (16"'") and uppermost webs of a 
compartment system are provided with eyes (11 ) through which are passed 
tensioning rods (6""*) for fixing to the frame (12""*). 
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